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OFERTA HANDLOWA SPRZEDAZY PRZECINARKI PLAZMOWEJ

CUTTER IT

e Projektowanie i budowa wypalarek e [IpoexTupoBaHME U U3TOTOBJICHHE MAIIUH
sterowanych numerycznie TepMuyeckoi pesku ¢ UITY
e  Design and manufacture of CNC cutting e Entwerfen und Bauen von CNC-

machine Brennschneide-Maschinen



\ Wypalarka CNC typu CUTTER 11

CNC

Specjalistyczna, wysoko wydajna maszyna do cigcia CNC z integracyjnym stotem
materiatlowym.
Sterownik numeryczny zostal zaprojektowany specjalnie do sterowania maszynami do cigcia blach produkcji
Z-PH ZAKMET. Jest to urzadzenie spetniajace wszystkie potrzebne funkcje sterowania procesami cigcia
gazowego 1 plazmowego. Jest proste w uzyciu i niezawodne.

Graficzny wys$wietlacz pozwala na wizualizacje liczacego do 10.000 blokéw programu sterujacego
zapisanego w kodach ESSI. Sterownik wchodzi w sktad standardowego wyposazenia maszyn.

CUTTERII - opcje dostgpne

Cutter_gaz - maszyna do cigcia gazem
Cutter_plazma - maszyna do ciecia plazma
Cutter_plazma i gaz - maszyna do ciecia plazmg i gazem.

Podstawowe dane:
e Makropolecenia typu linia, multilinia, okregi, flansze i prostokaty.
Podglad i symulacja programu na pulpicie.
Start od dowolnego miejsca w programie.
Przyjazny interfejs uzytkownika w dostgpny w jezyku:
polskim, angielskim, niemieckim rosyjskim.
Graficzny wyswietlacz 240x128 znakow z pod$wietlaniem.
Alternatywne $wiattowodowe tacze RS-232.
Szczelna obudowa oraz klawiatura

Dane techniczne:

Dhugos¢ ciecia 3000
Szeroko$¢ ciecia 1500 Iub 2000
Predkoscei jazdy do 8000mm/min
Maksymalna ilo§¢ wozkoéw 2

Naped silnik krokowy
Grubos¢ cigeia autogeniczne opcja
Grubos¢ cigcia Plazma zalezy od agregatu

| Stol sekcyjny przystosowany do odciggu spalin

Stot sekeyjny do cigeia plazmowego 1 gazowego w zalozeniu przeznaczony jest do odciagania
pytow, dymow i gazow powstajacych podczas cigcia plama, ciecia gazowego lub laserem. Odciag powietrza
umozliwia odsysanie zanieczyszczen pytowych i gazowych z miejsca ich powstawania oraz filtracje
(zaleznie od zastosowanej instalacji odpylajacej). Filtracja zanieczyszczen oprocz zapewnienie czystosci
powietrza na stanowisku pracy zapobiega dodatkowo utracie ciepta w hali oraz zapobiega zanieczyszczeniu
srodowiska. Elementy do cigcia plazmowego lub gazowego kladzione sa na ruszcie. W trakcie cigcia
elementéw powstajace zanieczyszczenia pytowe, dymowe i gazowe sa zasysane przez kanaty wyciagowe i
dalej filtrowane przez instalacje¢ odpylajaca.
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| Automatyczna kontrola wysokosci do palnika plazmowego THC

Czujnik THC jest w pelni wyposazonym modutem kontroli wysokosci palnika zaprojektowanym, by
zintegrowac si¢ z kontrolerem AVE . Czujnik THC uzywa najnowszych rozwiazan w dziedzinie integracji
systemu i sprzgtu komputerowego.

Napigcie tuku plazmy, wylaczenie kontroli wysokosci i automatyczne wykrywanie szczeliny cigcia.
W pelni ustawiana petla serwomechanizmu zawierajaca predko$é, sktadowe PID i posuw .

Zakres napigcia tuku 50-300 VDC regulowany co 0.5V.

Czujnik wysokosci poczatkowej moze zostaé zrobiony jako przewodnosciowy albo z wykrywaniem
zatrzymania.

e Regczna lub w pelni automatyczna kontrola wysokosci

| Automatyczna kontrola wysokosci do palnika gazowego OHC

Pojemnosciowy czujnik odleglosci jest elektronicznym urzadzeniem z mikroprocesorem
montowanym na suporcie palnika. Stuzy do utrzymywania statej odleglosci miedzy palnikiem a blacha w
trakcie ciecia. To zmniejsza prace operatora, ulepsza doktadnosc¢ i ulepsza produktywno$é.

Oxy Height Control jest zaawansowanym, zautomatyzowanym systemem kontroli odlegtosci dla palnika
tlenowego.

| Oprogramowanie

Program Wrykrys

Program technologiczny WRYRKYS jest przystosowany do pracy w systemie operacyjnym
WINDOWS. Oprogramowanie dotyczy problematyki maszyn do cigcia. Program jest przystosowany do
rozwigzywania wszystkich sytuacji normalnie spotykanych w praktyce i wykonany w taki sposob, aby jego
obstuga byla tatwa i aby znaczaco przyspieszyt cale przygotowanie do produkcji. WRYKRYS jest
przeznaczony do obstugi przygotowania technologicznego produkcji z wykorzystaniem maszyn do cigcia.
Program stuzy do wykonywania planéw cigcia przy uzyciu zaprogramowanych lub zaimportowanych
rysunkéw, do przeprowadzania operacji typu wejscie — wyjscie z baza takich rysunkoéw oraz innych operacji
zwiazanych z problematyka technologiczna. Program obstuguje si¢ przewaznie za pomoca myszki (najlepiej
z dwoma przyciskami i rolka).

i Program AirMod
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| Urzadzenia filtrowentylacyjne

Urzadzenie z automatycznym czyszczeniem wktadow filtracyjnych

UFW jest urzadzeniem do odciagania i filtracji pytow przemystowych suchych. Odpowiednio duza
wydajnos¢ i wysoka skutecznos¢ filtracji filtrow patronowych pozwalaja na zastosowanie urzadzenia do
odciagania dymow powstatych podczas ciecia gazowe , plazmowe, szlifowanie lub spawania. W celu
maksymalnego uproszczenia obstugi oraz zagwarantowania optymalnych i statych parametréw pracy,
urzadzenie posiada automatycznie sterowany uktad czyszczacy. Impulsy sprezonego powietrza uderzaja w
wewngtrzng powierzchnig wkladu filtracyjnego powodujac wybicie zanieczyszczen z zewngtrznej
powierzchni filtrow. Strzepnigte czasteczki zanieczyszczen opadaja na dot do zbiornika pytu. Proces
czyszczenia odbywa si¢ w czasie pracy filtra zapewniajac jego optymalne parametry.

Filtry patronowe

Pofatdowana struktura patronéw pozwala na zwigkszenie powierzchni filtracyjnej przy zachowaniu
wymiaréw worka filtracyjnego. Filtry patronowe maja zastosowanie wszgdzie tam, gdzie z uwagi na brak
miejsca budowane sa matogabarytowe baterie filtrow.

\ Sprezarki Srubowe. \

Oferujemy kompleksowa obstuge w zakresie od
projektu do realizacji ,,pod klucz”. Dopasowujemy sprezarki
do indywidualnych potrzeb kazdego klienta, a wysokiej
klasy specjalisci  pracuja  nad systematycznym
udoskonalaniem naszych maszyn. Dobieramy i montujemy
urzadzenia do uzdatniania spr¢zonego powietrza tj. filtry, G 3k

2200

osuszacze i odwadniacze. N
o o
Proponujemy Panstwu profesjonalne sprezarki
$rubowe o wydajnosciach od 40 do 2400 m*/h, i mocach od
5,5 do 250 kW. Wszystkie te maszyny mozemy wykonaé w . R
zakresie cisnien od 0,7 do 1,5 MPa. 1620

| Urzadzenie do uzdatniania sprezonego powietrza (klasa 4 wg. ISO 8573.1) |

Filtr wstepny + Osuszacz chlodniczy + Filtr dokladny

Osuszacz chlodniczy ma za zadanie osuszenie spr¢zonego powietrza do wymaganego ci§nieniowego
punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza, ktora przed jego osuszeniem wynosi 100%, obniza si¢
zaledwie do 21%

(4. 0,75 g H,0 ) za osuszaczem chtodniczym dla ci$nieniowego punktu rosy +3°C. Doptywajace do
osuszacza sprezone powietrze o temperaturze + 30°C + +45°C jest wstepnie schtadzane w wymienniku
powietrze/powietrze do temperatury + 14°C + +23°C. Nastgpnie w parowniku obiegu chtodniczego
powietrze ulega dalszemu schlodzeniu i osiaga zadana temperaturg punktu rosy +3°C.
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\ Agregaty plazmowe \

Hypertherm POWERMAX
e  Agregaty chodzone powietrzem
e Agregaty z uktad elektroniczny
e Specjalne dysze do ciecia blachy o grubosc¢ do 3,5mm - jakos¢ porownana do lasera (ale nie laser)
ze wzgledu na mata szeroko$¢ szczeliny ( mata $rednica strumienia plazmy ), zostato zmniejszone
termiczne oddzialywanie na strefg palenia. Szczeg6lnie przydatne przy paleniu blach nierdzewnych
i aluminium.

Hypertherm -Gwarancja
Przy zakupie Plazmy Hypertherm wraz z maszyna gwarancja na:

. Agregat plazmowy - 2 lata

. Palnik maszynowy — 1 rok

. Powyzsza gwarancja pod warunkiem zakupu wszystkich czesci zamiennych w firmie ZP-H
»ZAKMET”

System plazmowy Powermax:

Systemy tnace wykorzystujace podstawowy gaz
(powietrze lub woddr), idealne do cigcia przewodow, rur,
ukosowania oraz zautomatyzowanego cigcia
trojwymiarowego. System plazmowy Powermax to
wszechstronne narzedzie. W warsztacie, w fabryce, w
domu, w terenie, systemy Powermax tna i ztobia szeroka
game roznych typow metali o réznych grubo$ciach i
ksztattach. Wigkszo$¢ modeli jest dostgpna z palnikami
recznymi lub zmechanizowanymi, co jeszcze zwigksza
ich wszechstronnos¢.

Zalety urzadzen Powermax

Produktywnos$¢ — duza predkos¢ cigcia, doskonata
jakos¢ cigcia, niewielka obrobka dodatkowa lub jej brak
oraz brak podgrzewania wstgpnego pozwalajg zrobi¢
wigcej w krotszym czasie.

Materialy eksploatacyjne FineCut™ — do wysokiej jakosci cigcia — mniej zuzla, waska szczelina i niemal
brak stref obciazonych cieplnie — w cienkich metalach (do 3,5 mm blachy). Dostepne dla Powermax 1000,
12501 1650.

Finecut - Specjalne dysze do ciecia blachy o grubosé do 3,5mm

Specjalne dysze do ciecia blachy o grubos¢ do 3,5mm - jakos¢ porownana do lasera (ale nie laser) ze
wzgledu na mata szerokos¢ szezeliny ( mata $rednica strumienia plazmy ), zostalo zmniejszone termiczne
oddziatywanie na stref¢ palenia. Szczegdlnie przydatne przy paleniu blach nierdzewnych i aluminium.

Latwos¢ obstugi — brak palnych gazow, tatwe przenoszenie, prosty system sterowania i dobra widoczno$é
tuku utatwiajg prace z systemami Powermax. Kazdy operator moze z tatwoscia opanowaé metody pracy z
systemami Powermax.

Uniwersalno$é — w warsztacie czy w terenie, cigcie lub Ztobienie stali nierdzewnej, migkkiej stali lub
aluminium — systemy Powermax mozna wykorzystywa¢ do wielu zadan.

Niskie koszty eksploatacji — duza produktywnos$¢ i trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych minimalizuja
koszty eksploatacji.
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Niezawodno$¢ — dopracowana konstrukcja oraz wszechstronne testy w fazie projektowania i produkcji
gwarantuja wiodaca w branzy niezawodnos¢.

Zaufanie — koncentracja Hypertherm tylko na urzadzeniach plazmowych plus sprawdzona wydajnos¢ i
niezawodnos$¢ naszych urzadzen pracujacych na calym $wiecie daja Ci pewnos$é, ze kupujesz to, co
najlepsze.

Materialy eksploatacyjne FineCut™ — do wysokiej jakosci cigcia — mniej zuzla, waska szczelina i niemal
brak stref obciazonych cieplnie — w cienkich metalach (do 3,5 mm blachy). Dostgpne dla Powermax 1000,
12501 1650.

Wieksza Zywotnosé materialow eksploatacyjnych =
wieksza rentowno$c
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Dane techniczne systemu POWERMAX

Rodzaj materiatu:||Jakos¢ cigcia: 1000 1250 1650
Bezzuzlowe Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy
Stal weglowa PrOdUI.(.C yjne 10mm 12mm 19mm
(przebijanie)
Odciecie
(od krawedzi) 19 mm 22 mm 32 mm
PrOdUI.(.C yjne 10mm 10 mm 12 mm
(przebijanie)
Stal nierdzewna
Odciccie 19mm 22 mm 30 mm
(od krawedzi)
Produlsc yine 10mm 10 mm 12 mm
(przebijanie)
Aluminum
Odciecie
(od krawedzi) 19 mm 22 mm 32 mm
Przyktadowa 10 mm 12mm 12mm
A Optymalna
predkos¢ cigcia - kodé
(stal weglowa) J 1041 mm/m 991 mm/m 1447mm/m
Maksymalne Zakres ISO
ukosowanie 9013 Klasa 5
| Wymagane przygotowanie do spawania, powierzchnia jest zaazotowana. |
) ) [ Stal weglowal| Powietrze, |
Rodzaje gazow Stal
(gaz ierd a Powietrze, N2
plazmotworczy/gaz| fierdzewna
ostonowy) Aluminum Powietrze, N2
Nie wszystkie
. procesy
Il\;azﬁzoevtf ?E‘;] dostepne dla 20-60 25-60 30-100
p & wszystkich
materiatow
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Ogodlne warunki sprzedazy:

Transport:
Transport kompletu urzadzen i ubezpieczenie transportowe przez ZAKMET.

Szkolenie:

Szkolenie technologéw w zakresie obshugi oprogramowania oraz operatoréw w zakresie obstugi urzadzen:
1 etap - 2 dni bezptatnego szkolenia pracownikow Odbiorcy w siedzibie firmy ZPH ZAKMET.

Zakres szkolenia:

. instalacja i obstuga oprogramowania (wymagana podstawowa znajomo$¢ obstugi
komputera i §rodowiska Microsoft Windows),

. praktyczna obstuga wypalarki.

2 etap - bezptatne szkolenie podczas montazu urzadzenia u Odbiorcy.
Zakres szkolenia:
. praktyczna obstuga wypalarki.

W przypadku, gdy Odbiorca wyrazi chgé¢ dodatkowego szkolenia, szkolenie takie moze zostac
przeprowadzone w siedzibie firmy ZPH ZAKMET na koszt Odbiorcy.

Termin realizacji:

Wypalarka w wersji uzgodnionej z Odbiorca — od 4 do 10 tygodni od dnia podpisania umowy i przelania
zaliczki w wysoko$ci 30% na konto Dostawcy. Termin limitowany jest wybrang konfiguracja wyposazenia i
dostawa urzadzen wyposazeniowych.

Nie wykluczamy mozliwosci skrocenia terminu dostawy.

Warunki platnosci:

- 30% przedptaty,

- 60% bezposrednio przed dostawa,

- 10% po uruchomieniu maszyny i podpisaniu protokotu odbioru koficowego
- Inne warunki ptatnosci do odrgbnych negocjacji.

Ustalenia koncowe:

Do obowiazkéw Odbiorcy nalezy przystosowanie podioza pod maszyng oraz przylaczy instalacji
gazowej i elektrycznej wg zalecen Dostawcy.

Wykonawca udziela 12-miesigcznej gwarancji na powyzsza wypalarke, z opcja przedtuzenia do 24
miesigcy pod warunkiem dokonania przegladow serwisowych. Wykonawca udziela 24-miesigcznej
gwarancji na agregat plazmowy oraz 12-miesigcznej gwarancji na palniki plazmowe, pod warunkiem
dokonywania zakupow czgsci eksploatacyjnych w firmie ZPH ZAKMET.

Wykonawca zobowiazany jest przystapi¢ do naprawy w okresie gwarancyjnym oraz
pogwarancyjnym i wykona¢ naprawe niezwtocznie, lecz nie pdzniej niz w ciagu 48 godzin, od otrzymania
telefonicznego zgloszenia koniecznosci dokonania naprawy, potwierdzonego faksem.

Niniejsza oferta aktualna jest 3 miesiace. W razie jakichkolwiek pytan jesteSmy do Panstwa
dyspozycji.

Oferte przygotowat
Karol Nnoli

tel. kom: +48 505 104 945
tel/fax: +48 7572 11 999
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