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Ciecie plazmowe materiatow przewodzacych prad o grubosci maks. do 25 mm z
uchwytem chtodzonym wodng i palnikiem maszynowym PB-S25 WH i PB-S25 W.
Reczne i maszynowe ciecie z powietrzem, O2, Ar/H, Ar/H2/N2 lub Ar/H, jako gaz
plazmowy Ar/N2

Nadaje sie do Ztobienia plazmowego.

Doskonale nadaje sie do pétautomatycznego ciecia oraz do prac remontowych i
naprawczych, szkolenia pracownikéw.

Zastosowanie do wielu aplikacji

zastosowanie do maszyny lub palnika z chtodzeniem wodnym

Standardowe palniki z 6 lub 10 przewodami

Przewod taczacy skrzynkg zaptonu plazmy umozliwia pacg w strefie roboczej oddalonej nawe
Jednostka mieszania gazéw zapewnia dokladne i powtarzalng w sktadzie mieszanke ¢
HF zabezpieczajace palniki oraz przewody rozszerzone sa od sterowanego systemu prowadzic _
Przez zmiang systemu elektrody — dyszy, palnik moze by¢ dostosowany do kazdego gazu plazmowego

Na zyczenie klienta dostarczane sg specjalne palniki takie jak 60 lub 90 stopniowe, z krétkim trzonkiem itp.
Szybka zamiana z procesu cigcia na proces ztobienia.

Przetacznik zabezpieczajacy wiaczenie palnika przez przypadek

Akcesoria adaptacyjne dla ré6znych technologii cigcia

Skrzynka zaptonu plazmy PZ-S45W-1

Jednostka gazu plazmowego PM-S45W

Ziacze palnika plazmowego PBA-S45W

licznik (urzadzenie zliczajace) PZE-1

Przedtuzenie przewodu PZL-S45W-1 (2 m, 10 m, 20 m, 30 m, 40 m)
Zdalne sterowanie FB 1

Sprezarka (kompresor)

Wysokie osiaqgi
e Przy pomocy Fine Focus z efektem Double Straight (podwojnego prostowania) predkos$¢ ciecia jest do 6 razy szybsza w
poréwnaniu z cieciem gazowym (w zaleznosci od grubosci materiatu)
Wysokie napiecie zaptonu dla startowego tuku pomocniczego
Mozliwos$¢ rozpoczecia procesu ciecia i procesu przebijania bez punktow referencyjnych
Automatyczne zwiekszenie mocy w momencie kontaktu tuku pomocniczego z detalem
Optymalny prad ciecia przystosowany do wykonywanej operacji
Dtugi czas eksploatacyjny systemu plazmy gazowej O2

Wysoka jako$¢ ciecia

o Doskonata jako$¢ ciecia po obu stronach detalu

e mata szczelina ciecia, minimalne straty materiatu, niskie zanieczyszczenie uzyskane dzieki zastosowaniu Fine Focus z
efektem Double-Straight.

o Elastyczna mozliwos¢ wyboru gazu plazmowego umozliwia uzyskanie optymalnych wynikéw dla wszystkich metali.

Niskie koszty eksploataciji

o Poprzez bezposrednie i bardzo efektywne wodne chtodzenie elementéw maszyny czas eksploatacji dyszy i elektrody
przedtuza sie nawet pieciokrotnie.

o Obwaod ptynnego rozruchu przediuza okres eksploatacji dyszy i elektrody.

L[]

Bezpieczenstwo

o Wylacznik bezpieczehstwa dla recznego palnika oraz przetacznik operacyjny zabezpieczajagcy maszyne przed
niepozadanym rozruchem.

Sterowanie gazem plazmowym, termiczny obieg oraz system przecigzenia termicznego plazmy
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Ciecie plazmowe i Ztobienie plazmowe — dwie technologie zawarte w jednej maszynie

Plazmowe Ztobienie do przygotowania szwu spawalniczego, usunigcia wtracenia i
peknigceia, czyszczenia zeliwa, usuwania powierzchni jest najlepiej zapewnione przez
nastgpujace systemy cigcia plazmowego CUTLINE 20W, CUTLINE 40W, PA-S25
W iPA-S45W

Palniki plazmowe Kjellberg takie jak PB-S25 WH i PB-S45 WH moga by¢
przystosowane w bardzo prosty i szybki sposéb z aplikacji do ciecia
plazmowego na aplikacje do ztobienia plazmowego i na odwrét.

Nalezy wymieni¢ dysze oraz zabezpieczajgca nasadke.

Ztobienie za pomocay elektrody weglowe;

e brak strefy przegrzania w materiale.

brak gradu = S
niska penetracja cieplna — zmniejszone odksztatcenia cieplne materiatu — e =
dogodny spos6b obserwowania procesu

nizszy hatas i mniejsza akumulacja dymu

Do stali miekkiej najlepiej nadaje sie powietrze jako gaz plazmowy. Dla wysoko stopowej stali i aluminium mozna uzy¢
mieszanki gazowej Ar/Ho/No/

Dane techniczne

Napiecie sieciowe (V) 3x230/400 50 Hz
Zapton, zwolnienie (A) 50/ 35
Podlaczenie sieciowe (kVA) 22/16
Klasa ochrony IP 22
Klasa izolacji F
Mak. Napiecie jalowe (V) 330
Prad ciecia (A) 25/451/70
Prad ciecia (A) at d. c. 75 % 70
100 % 45
Grubos¢ materiatu (mm) 25 (w zaleznosci od materiatu)
maksymalne ciecie 18 (w zaleznosci od materiatu)
jakosé
ciecia
Gaz plazmowy Air, O2, Ar/H2, Ar/H2/N2, Ar/N2
Chtodzenie Woda
Zapton Wysokie napiecie
Waga (kg) 168
Wymiary Dlugos¢ x Szerokos¢ x 950 x 410 x 950
Wysokosé (mm)

o EN60974-1, VDE 0544, EN 50078, EN 50192, EN 50199, VBG 15 (UVV 26.0).
e Znak CE, wyprodukowane zgodnie z DIN EN 1SO 9001.
e Znak S, przystosowane do prac spawalniczych w miejscu o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.
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